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WERTVOLLER INHALT
IN EDLER HULLE

Die Hinke Tankbau GmbH beschaftigt sich Gber 60 Jahren mit
der Fertigung von Tanks, Behdltern und Apparaten aus Edel-
stahl. Langjahrige Erfahrung und moderne Technik machen
das Unternehmen zu einem international anerkannten Edel-
stahlbehélter- und Apparateherstelier fir die Brau-, Lebens-
mittel-, Chemie- und Pharmaindustrie.

Speziell in den vergangenen 15 Jahren hat sich Hinke Tank-
bau als Behélterlieferant fir die Pharmaindustrie etabliert und
ist anerkannter Partner fur Pharmakonzerne wie Sandoz,
Roche, Boehringer, Novartis und Fresenius Kabi. Die Zuge-
hérigkeit zum internationalen Konzern »Christ Water Techno-
logy« und die gute Zusammenarbeit mit anerkannten Anlagen-
bauern bilden die Basis fiir den weltweiten Einsatz von Hinke
Behadltern.

Eine Starke des Unternehmens ist die eigene Behélter-
bodenfertigung. Hinke stellt Behélter mit KIdpperbdden, Kegel-
béden und dhnliche von 800 bis 4.000 mm Durchmesser und
bis zu einer maximalen Wandstérke von 12 mm aus Edelstshl
selbst her. In einer neuen Produktionshalle werden Behélter
bis 4.400 mm Durchmesser und 18,5 m Héhe in einem Stlick
hergestellt, groRere Behélter werden beim Kunden gebaut.

FINE TANKS FOR
VALUABLE MATERIALS

Hinke Tankbau GmbH has been constructing stainless steel
tanks and equipment for over G0 years. The company's years
of experience and state-of-the-art technology have made it an
internationally recognized manufacturer of stainless steel tanks
and equipment for the brewing, food, chemical and pharma-
ceuticals industries.

Especially in the last 15 years, Hinke Tankbau has estab-
lished itself as a supplier of tanks for the pharmaceuticals
industry and become a respected partner to major pharmaceu-
ticals groups such as Sandoz, Roche, Boehringer, Novartis and
Fresenius Kabi. As Hinke belongs to the worldwide Christ
Water Technology group and cooperates with renowned
plant construction companies, the company's tanks are used
throughout the world.

One of the company's key strengths is its own production
of tank heads. This allows Hinke to produce independently
stainless steel tanks with torospherical heads, conical heads
and other designs, with a diameter of 800 to 4,000 mm and a
wall thickness of up to 12 mm. In one of its new production
facilities, the company can produce tanks up to 4,400 mm dia-
meter and 18.5 m height in one piece; larger tanks are built at
the customer's premises.

Hinke Tankbau GmbH
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www.hinke.com
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