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Hochwertige Baugruppen

Fiur die Chemische Industrie und Pharma & Life Science O

Hinke Tankbau ist seit mehr als 50 Jahren auf dem Gebiet des Tankbaues tatig. Seit Gber 15 Jahren zahlen auch
Behalter fiir die chemische Industrie und Pharma & Life Science zu den Stéarken in der Produktion. GMP-gerechte
Ausfihrungen in Verbindung mit den jeweils regional giiltigen Regelwerken machen Hinke Tankbau zu einem inter-

nationalen Partner des Anlagenbaues und der Anwender.

Von Bedeutung sind auch die Lieferung von Tanks,
Behaltern und Anlagen fur Kunden der Getréanke-
und Nahrungsmittel-Industrie einschlieB3lich

Fruchtsaftherstellern und Brauereien.



Tank- und Behalterbau

Baugruppen fiir die Chemische Industrie

Hinke Tankbau liefert:

Reaktoren mit mehreren Heizkreisen fur diverse
Kuhl- und Heizmedien von -30 °C bis 240 °C

Einbau diverser Ruhrorgane ensprechend den

verfahrenstechnischen Vorgaben

Sondereinbauten fur Gasverteilung, Phasentrennung

Uber Bodenablauf etc. nach Kundenspezifikationen

Hinke Tankbau bietet eine groBe Flexibilitdt durch eigene
Fertigungsmaoglichkeiten fur Behalterboden mit \Wandstar-
ken von 4 bis 12 mm fur BehaltergroBBen von 1 00O bis

4 000 mm Durchmesser.




Baugruppen fiir Pharma & Life Science

Das Hinke Standardprogramm im Behalterbau erstreckt
sich im Druckbereich von -1,0 bis 12,0 bar G und im
Durchmesserbereich von 1 000 - 4 500 mm. Daruber
hinaus kénnen wir jederzeit auch mit Sonderlésungen

aufwarten.

GMP-gerechte Ausfiihrung:

totraumarm, selbstentleerend, CIP-, SIP-bar

Innenoberflachen:
® mechanisch poliert bis Ra = 0,5 pm
® elektrochemisch poliert bis Ra = 0,4 pm

AuBenoberflachen:
® Geschliffene, dichtverschweilite Isolierungen,

geeignet fur den Betrieb im Reinraum

Hinke Tankbau bietet lhnen eine grofe Bandbreite im
Behalterbau mit Rauhtiefen bis zu Ra = 0,5 pm unter Ein-

satz besonderer Zylinder- und Bodenschleifmaschinen.




Lieferprogramm und Zertifizierungen

Die Hinke Tankbau liefert fiir die chemische Industrie

und Pharma & Life Science folgende Behalter:

Reaktoren, Losebehalter, Kristaller, Fallmittelreaktoren
Ruhrbehalter, Mischgefalie, Mutterlaugentanks
Ruhrkesselverdampfer

Fermenter

lonentauscher

Losemitteltanks

Lagerbehalter in stehender und liegender Ausfihrung
Pufferbehalter

Vorlagen

CIP Tanks

WEFI Tanks

Die Verarbeitung von Materialien wie 1.4301, 1.4404,
1.4435, 1.4571 und 1.4538 mit den dazu erforderlichen

Verfahrens- und SchweiBerprifungen sind Standard.

Hinke Tankbau GmbH
Frankenburger Strasse 2
A-4870 Vocklamarkt

Osterreich

T +43 7682 3660 0O
F +43 7682 3660 60

www. hinke.com

office@hinke.com

Hinke Tankbau ist zertifiziert nach:

ONORM M 7812 /TUV-Osterreich
DIN EN 729-2 - Bayern
HPO-Zertifikat

ISCIR - Rumanien

§ 19 | WHG (Zertifikat Fachbetrieb)
ISO 9001

SVTI-Schweiz
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